Vyhody vertikdlniho upinaciho pripravku SCHENCK [@scuenck L S_AM

Vertikdlni hridel — systém SCHENCK Horizontdlni hridel — ostatni vyrobci
« Kolo je tlaceno viastni
vahou dold.

Chyba pfi upinani a
l' L] ‘ centfrovdni kola na kénusu

je nevyhnutelnd.

Kolo je automaticky centrovdno na kénusu :

vlastni vahou. '

1. Nejlepsi kvalita pfi centrovdni kola |
To je hlavni predpoklad ke kvalithimu vyvazeni kol !
Chyba pfi op&tovném upnuti kola a pevném utazeni &ini +/ - 2 gramy.

2. Kolo je vystfedéno na kénusu automaticky viastni vahou. Chyba phi upnuti kola je zanedbatelnd.
Obsluha stroje mUze pracovat rychle a presto kvalitné.

3. Phi pokldddni kola nedochdzi k poskozeni sttedového otvoru. Pii upindni kbnusem 42 — 65 mm ( kdnus nemd
ochranné vyvyseni ) nedochdz ke spadnuti kola do zdvitu hiidele. Kolo nemd snahu se vyvracet a preklopit
na hiideli ( nehrozi spadnuti kola ). Kolo je pokldddno mékece na kénus s perem.

4. Kolo neni tteba pii upindni drzet. Kolo se polozi na zdkladovou desku piipravku a mechanik mé obé ruce
volné pro utazeni kola.

5. Obzvidsté vyhodné je upindni kol bez stfedového otvoru ( Peugeot, Citroen, Renault ) pomoci univerzaini
3,4, 5 dérové hlavy a motocyklovych kol. Kolo je polozeno na zdkladové desce pripravku (neni tfreba jej
dlouho drzet a nehrozi spadnuti ) a upinaci matice jsou rovnhomémé dotahovdany.

6. Minimdini opotfebeni upinaciho pripravku, loZisek, femenu tzn. znamend také diouhou Zivotnost
stroj0 RAPID 1!

7. 1téchto vyse popsanych ddvodud také vyrobci kol pouZivaiji ve vyrobé stroje sytému SCHENCK RAPID 1!
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Vyhody pfi nasazovani kola :

1. Stroje RAPID Ize instalovat témér az ke zdi tzn. Usporu mista.

2. Mechanik nasazuje kolo na upinaci pfipravek ve stejné pozici v jaké leZi na mont&znim stroji.
3. Kolo je mozné zvednout piimo obéma rukama z montdzniho stroje.

4. Mechanik md& velky prehled pii pokldddni kola na upinaci piipravek a pii lepeni zavazi ALU diskd.
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